
PRINCIPIO DI MISURA Uno o due tubi vengono messi in rotazione 
alternata (vibrazione) in modo che la mas-
sa del fl uido in transito generi una spinta 
(accelerazione di Coriolis). Il cambiamento 
di assetto della struttura vibrante, rileva-
to da due trasduttori posti tra ingresso e 
uscita, genera due segnali elettrici sfasati 
tra loro. L’entità dello scostamento di fase 
è proporzionale alla portata di massa del 
fl uido in transito.

LA TECNOLOGIA  Fornisce direttamente la portata massica senza necessità di compensazioni.
 Con un solo strumento, oltre alla portata massica, si può ottenere anche la misura 
di temperatura e densità.

 Eccellenti precisioni di misura e dinamiche di misura molto estese.
 Non risente delle variazioni di densità, viscosità, temperatura e pressione.
 Manutenzioni ridotte al minimo.

LO STRUMENTO Il sensore si basa su un progetto unico che si differenzia da qualsiasi altro sistema:

Dotato di staffe di massa e barra di torsione che garantiscono un’oscillazione 
omogenea e regolare, con un consumo di energia minimo (tipo pendolo).

Le staffe di massa dividono l’omega in una geometria semi-circolare che garantisce 
la massima resistenza meccanica in presenza di variazioni di pressione di linea.

La sezione di misura genera ampie oscillazioni, molto favorevoli ad ottimizzare il 
rapporto segnale/rumore e generare un’ottima risoluzione del segnale.

La sezione in/out consente il disaccoppiamento dei tubi di misura e quindi della 
sezione attiva rispetto agli stress di linea, rendendo il sensore più stabile e longevo.

I tubi, convergendo verso il centro dello strumento, scongiurano eventuali disturbi 
alla misura derivanti da condizioni impiantistiche non ideali.

LE APPLICAZIONI  Misure di portata idrogeno e gas tecnici ad alta pressione. 
 Misure portata iniezione chimici nel mercato Oil & Gas.
 Costruttori impianti iniezione refrigeranti.
 Costruttori di impianti di verniciatura.
 Costruttori impianti per la produzione di poliuretani.
 Processi chimici, petrolchimici, raffi nerie anche per impieghi fi scali.

CORIOLIS

MISURE DI PORTATA ITALCONTROL.IT

P-16

CORIOLIS
MASSICI PER LIQUIDI E GAS

SERIE RHM (VERSIONE DOPPIO TUBO)



DN da 1 mm a 400 mm

Dinamica di misura superiore 1:100

Materiali 316TI, Hastelloy, Duplex, Super Duplex, Monel, HP160

Temperature -200°C +400°C

Pressioni fi no a 1.600 bar

Precisioni da ±0,05 % a ±0,2 %

Prec. densità da ±0,5 Kg/m3 a ±1Kg/m3

Area Pericolosa IEC-EX, ATEX

Certifi cazioni MID, OIML R117, DNV

CARATTERISTICHE 
TECNICHE

Liquidi

Gas

Vapore

Solidi

Alte viscosità

Densità variabili

Corrosione chimica

Fluidi incrostanti

Fluidi sporchi

CONDIZIONI 
DI UTILIZZO

SENSORI

TRASMETTITORI
RHE 28 RHE 21 RHE 42 RHE 45 RHE 46

Montaggio Remota Remota Remota Integrato Guida DIN

Materiale 
custodia Alluminio Acciaio inox Alluminio Alluminio Policarbonato

Prot. 
meccanica IP65 IP66 IP65 IP66 IP20

Alim. 24 Vdc 24DC/100-230AC 24VDC 24VDC 24VDC

Area 
pericolosa Zona 2 Zona 1 Zona 1 Zona Sicura Zona Sicura

4-20mA, 
Modbus, freq. x x x x x

Modbus TCP - - x x -

Profi net - - - x x

EtherNet/IP - - - x x

EtherCAT - - - x -

Profi bus PA - - x - -

FFieldbus - - - x -

RHM Portata min. 
[Kg/min]

Portata 
nominale 
[Kg/min]

Portata 
max
[Kg/min]

Connessioni 
fi lettate Connessioni fl angiate

015 0,002 0,6 1,2 ¼” GAS / NPT DN 15 - ANSI ½”

02 0,01 1,8 2,7 ¼” GAS / NPT DN 15 - ANSI ½”

03 0,04 5 7,5 ¼” GAS / NPT DN 15 - ANSI ½”

04 0,06 12 18 ¼” GAS / NPT DN 15 - ANSI ½”

06 0,1 25 36 ½” GAS / NPT DN15, 25 – ANSI ½”, 1”

10 0,25 60 90 ½” GAS / NPT DN15, 25 – ANSI ½”, 1”

15 0,5 180 240 ¾” GAS / NPT DN25 – ANSI 1

20 1 360 480 1” GAS/ NPT DN40 – ANSI 1 ½”

30 10 800 900 - DN50, 80 – ANSI 2”, 3”

40 20 1.200 1.500 - DN80 – ANSI 3”

60 30 2.500 3.000 - DN100 – ANSI 4”

80 100 5.000 8.000 - DN150 – ANSI 6”

100 150 10.000 12.000 - DN200 – ANSI 8”

160 750 30.000 30.000 - ANSI 12”
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